GILVEST HS

fosfatova bezuhlikata zatmelovacf hmota

hmota, kterd je uréena pro rychlé (Sokové) i pozvoiné odlévéni konstrukcf ve fixni protetice ( korunky a mistky) ze vSech dentdinich slitin (zlatd, kobaltchromové a kobaltniklové slitiny) a z
pressovaci keramiky.

1. Zpracovani pro odlévéni dentélnich slitin kovd

Pomé&r michani: tekutina 24 ml / prasek 100g

Doporu&ené mnoZstvi na objem:

lici krouzek €.330ml /126 g

lici krouzek ¢.5 60ml/252¢g

silikonovd forma Bego ¢.2 60ml/252¢g

Doporugené koncentrace expanznf tekutiny pro Sokové vypalovénf:

60 % tekutiny + 40 % dest. vody pfi odlévani jednotlivych korunek

50 % tekutiny + 50 % dest. vody pfi odlévani kofenovych nastaveb, onlayi, inlayi, konusovych korunek
65 % tekutiny pfi odlévani konstrukei ze zlatych slitin (korunky i mastky)

100 % tekutiny ostatni prace

Pro pozvolné vypalovani snizime vySe uvedené koncentrace tekutiny o 5% aZ 10%

(u rozsahlych konstrukei cca 5%, u malych konstrukci cca 10%)

Pfiprava lici formy:

Pokud budeme vyuzivat lici kovové krouzky vidy je peclivé vysteleme jednou vrstvou keramického papiru (u nejvétsiho liciho krouzku pouzijeme dvé vrstvy keramického papiru), ktery tésné
pred zalévanim zatmelovaci hmotou zvlhé¢ime vodou.

Mizeme také zhotovit formu pro odlévani slitin bez liciho kovového krouzku s vyuzitim silikonovych formicek, které pred zalévanim vymazeme vazelinou.

Pracovni postup:

Do misiciho kelimku nejprve nalijeme odmérené mnozstvi tekutiny a poté v daném poméru postupné nasypeme prasek. Prasek s tekutinou nejprve ru¢né promisime po dobu cca 20 sec. -
dédle hmotu nechdme misit ve vakuové michacce po dobu 59 sec. Po skonéeni michani ponechdme misici krouzek dalsich cca 10 sec. ve vakuu. Bezprostiedné poté vlijeme zatmelovaci
hmotu do pripravené formy umisténé na vibratoru, ktery nastavime na maximalni vykon. Zatmelovaci hmotu lijeme pozvolna a dbdme na to, aby plynule obtékala voskovy model
konstrukce — do vnitinich prostor korunek aplikujeme zatmelovaci hmotu $tétcem nebo sondou.

Zatmelovaci hmotu Ize pripravit také ru¢nim michanim bez pouziti vakua — intenzivné misime cca 1 minutu. Chceme — li vSak pIné vyuzit vSech vlastnosti zatmelovaci hmoty, zejména jeji
vynikajici konzistenci, volime pokud mozno vakuové michani.

Pracovni &as (&as po ktery je zatmelovaci hmota zatékava): cca 5 min.

Sokové (rychlé) vypalovan!

Za 30 min po naliti mGze byt lici forma dana do vypalovaci pece. Pec musi byt vytemperovéna na 900 °C
Vypalovaci ¢asy:

Lici forma o velikosti 1 35min

Lici forma o velikosti 3 45 min

Lici forma o velikosti 6 60 min

Upozornéni: Neotevirejte pec béhem vypalovaci faze, unikajici pary se mohou na vzduchu
vznitit.

Pozvolné vypalovan(

Po vytvrdnuti zatmelovaci hmoty umistime formu do studené pece.

Na vypalovaci peci nastavime 1. asovou prodlevu 30 — 45 minut na 290 °C, 2. ¢asovou prodlevu

nastavime 30 — 45minut na 580 °C. Kone¢nou teplotu vypalovani, jejiz hodnotu nastavujeme

v zavislosti na pouzité kovové slitiné (obvykle cca 950 °C), udrzujeme po dobu 30 - 45 min.

Volime teplotni nardst v rozsahu 3-5 °C /min podle velikosti krouzku (¢im vet3 je krouzek tim

menéi volime teplotni nardst). Maximalni moZna koneéna teplota vypalovéni - 1050 °C

Dal3f informace:

Sténa voskového modelu musi mit min. tloustku 0,4-0,5 mm — tloustku je nutné zkontrolovat mérkou na vosk, jinak hrozi nedoliti odlitku. Jestlize|
prostiedkem redukujicim povrchové napéti je nutné nechat jej nejprve oschnout.

Prameér licich ¢epl vtokové soustavy - pfivodové kanaly 4mm, centrélni ¢ep Smm, spojky s odlitkem 2,5-3mm.(viz obrazek)

2. Zpracovan( pro odlévén( pressovac( keramiky

Pomér michani:

tekutina 24 —26 ml/ prasek 100 g

Doporu&ené koncentrace expanznf tekutiny

40 - 60 % tekutiny na inlaye a onlaye

60 — 70 % tekutiny na jednotlivé korunky

Vyssi koncentrace tekutiny Gilvest zvysuje celkovou expanzi

Pifprava licf formy:

Pfipojte voskovy model k presovacimu cylindru obvyklym zpGsobem.

Lehce potfete presovaci cylindr vazelinou, aby jste zajistili snadné a spolehlivé sejmuti cylindru po ztvrdnuti zatmelovaci hmoty.
Pracovni postup

Nalijte tekutinu v odpovidajici koncentraci a mnozstvi do michaci nddoby, pfidejte odpovidajici mnoZzstvi prasku a smichejte kratce na vibratoru. Potom michejte po dobu 1 minuty ve
vakuové michacce.

Pfi pfipravé zatmelovaci hmoty dodrzujte naprostou presnost, abyste zajistili pozadovany stuperi expanze a tim maximalni pfesnost odlévané konstrukce.

Nechte formu ztvrdnout na vzduchu po dobu 15 - 17 minut — pfi cca 100 g zatmelovaci hmoty, 17 - 19 minut - pfi 200 g zatmelovaci hmoty.

Po odstranéni plastického zakladu cylindru umistéte formu do vypalovaci pece predehiaté na teplotu 850 °C.

Upozornéni: Neotevirejte pec béhem vypalovaci faze, unikajici pary se mohou na vzduchu vznitit.

Pracovnl &as (Cas po ktery je zatmelovaci hmota zatékava): cca 5 min.

Vypalovani

100 g zatmelovaci hmoty vypalujeme 45 minut

200 g zatmelovaci hmoty vypalujeme 60 minut

Pozadovany keramicky material poté zpracujeme v keramické presovaci peci obvyklym zpGsobem.

Chlazeni a odstranéni cylindru

Po vychladnuti formy zatmelovaci hmotu odstranime obvyklymi technikami pro presovaci keramiku.

Tato zatmelovaci hmota obsahuje kifemik a kristobality, proto je nutné se vyvarovat se inhalaci prachu vzniklého pfi jejim zpracovavani.

Pfi dodrzeni misiciho poméru zpracujeme na 5 kg prasku priblizné 1 | tekutiny.

Firma zaru€uje dané optimdlni vlastnosti zatmelovacich hmot pfi spravném dodrzovéni danych misicich pomér( s presnosti vazeni na gramy a mililitry (staci pouZiti kuchyriské vahy).

Baleni: prasek: 5 kg, 20 kg
Vyrobce:

SRL Dental GmbH

GiulinistraRe 2

D-67065 Ludwigshafen

Tel.: +49 621 5709 6991

Fax.: +49 621 5709 6452

Distributor:

BOME Dental s.r.o. tel.: +420 602 653 168 +420 271 725 555
Sipkova 220

€z 251 01 Cestlice
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